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1.化工粉料、浆料自动分装技术及应用
需求详述
公司专注于生产经营全水溶肥防结块剂、复合肥防结块剂、有机肥防结增亮剂、高塔液体造粒剂、全水溶粉状造粒剂、内着色剂以及液体肥料悬浮剂的高新技术企业。在进行成品灌装或攒袋过程中，在保证工作高质高量地完成同时、减少产品浪费和减少人员劳动量投入。
预期效果
1，粉状成品（肥料添加剂）1000公斤/袋，对人体有粉尘影响，通过自动化分装线，把大包装分成50公斤/袋的小包装，同时完成自动计量，自动搬运和码垛
2，膏状成品（肥料添加剂）自动计量设备代替人工计量的5公斤以上的误差
现有基础
粉状成品使用漏斗人工分装，人工搬运和码垛膏状成品人工计量，误差较大
拟投资金
50万
2.薄钢卷材高速矫直剪切技术及应用
需求详述
为进一步提升现有产品质量，提高生产效率，计划增上一条高速拉矫剪切组合生产线。 主要需求技术包括：弯曲矫直及多辊矫直技术、悬臂剪主动剪切技术、边部毛刺去除技术 
预期效果
速度大于600米/分钟，拉矫后带钢板型不平度不超2mm，裁剪后镰刀弯不大于1mm/1000mm，裁剪宽度精度满足0-1mm，裁剪毛刺高度不超过0.01mm。   
现有基础
目前拉矫和剪切为两套独立的机组，且剪切为硬态裁剪，因板型等问题导致带钢宽度精度较差，给客户使用带来困扰，且该拉矫和纵剪机组建于2002年左右，已经严重滞后于当前设备更新发展的速度，生产效率低下。已经初步和厂家沟通设计方案，可以增上1套600米/分钟拉矫剪切线，替代现有2条拉矫线和2条纵剪线，提升人工效率，改善产品质量。但是由于近期集团严格控制新上项目，同时老厂区面临搬迁问题，交流和研发等工作处于暂停状态。
拟投资金
100-500万元
3.直线槽钢自动折弯技术及应用
需求详述
直线槽钢（截面形状为空心方刚，一面开口）需要折弯出一定的弧度，现有装备采用底面两个滚轮，对面一个压辊轮，三轮配合折弯出预定的弧度，实际使用中存在：1）折弯后侧面直线度较差；2）底面弧度不一致
预期效果
现需要对设备进行升级改造，具体要求如下：
1）4m长的槽钢侧面直线度在1.5mm以内；
2）底面弧度均匀；
拟投资金
面议
4.智能化轮椅车研究及产业化
需求详述
本项目聚焦于解决老年人或残疾人的日常出行问题，设计研发全自动轮椅，帮助老年人/残疾人更好地适应日常的工作和生活,部分补偿他们弱化的机体功能。
预期效果
具体要求为：
1.具有坐站变换、床椅转移功能；
2.可实现智能化操作控制；
3.结构新颖，外观美丽；
4.与5G技术、北斗导航相融合;
5.安全性高，舒适性强。
现有基础
深入开展了新产品市场潜力调研。我国已进入老年社会，60岁以上老人有2亿多人，还有3000多万的下肢残疾人，轮椅需求量巨大市场前景广阔。现有轮椅虽然也在创新，也在逐渐地向自动化、半自动化、轻型化、小巧化方向发展，但与我们计划开发的全自动、智能数字化轮椅及轮椅车还有一定的差距和很大的不同，新产品对人们的健康生活裨益非常。
拟投资金
面议
5.红花全自动便携式采摘技术及应用
需求详述
红花植株类似棉花植株，其基本参数如下。
基本参数：
1）行距：30-40cm，株距7-8cm；
2）株高1米左右；
3）采摘环境：普通地质；
4）采摘时间：5月底左右，1次/年。
类似棉花，每株上结有若干花苞，每朵花苞上开有红花。目前红花的采摘主要依靠人工，效率低，现有手持式采摘设备重量大、效率低，需要人工干预，需研发轻便式红花自动采摘机，实现红花全自动采摘。
预期效果
具体期望技术指标：
1）自动化程度高，无人工干预；
2）采摘效率：1.2-1.5万朵/小时；
3）不损害红花下的花苞；
4）具有红花收集功能。
现有基础
企业暂未开展红花自动采摘方面的工作，目前红花的采摘主要依靠人工，效率低，市面上现有手持式采摘设备重量大、效率低，需要人工干预。
拟投资金
50万
6.农业盘式开沟技术及应用
需求详述
盘式开沟机主要应用于农田的开沟，开沟深度18cm左右。
公司现有盘式开沟机，转速600转/min左右，其基本工作原理是动力周-盘式离合器-链条-开沟器，在使用过程中，存在打滑丢转、离合器发热现象，需对开沟机进行升级改造。
预期效果
主要期望技术指标如下：
1）工作可靠、无丢转现象；
2）离合器等部件发热不明显；
现有基础
公司现有盘式开沟机产品，开沟深度约18cm，开沟质量较好
拟投资金
面议
7.恶劣环境下燃气输送调压技术及产业化
需求详述
有效减少用户的用工强度和运营成本，提高我公司产品的知名度和竞争力，尤其是为我公司大力开发如东北、西藏等环境条件恶劣的偏远地区的市场奠定了坚实的技术优势，目前需要加强设备的稳定性、适用性。
预期效果
本项目产品预期技术质量指标为：1、可适用于各种可燃性气体的输配过程；2、可在-40-60℃环境情况下使用，室内室外均可；3、进出口压力范围在10MPa-0.1MPa之间，适应性更全；4、设备响应时间低于1s；5、可实现单路、双路及多路压力调节；6、可实现流量计量、加臭、压力、温度、压差等数据采集的远程控制。本项目产品质量指标达到和超过国标要求 
现有基础
本项目产品一种新型燃气调压器依据研发立项文献，已完成产品构想、结构设计
拟投资金
面议
8.FRP罐体塔器自动开孔技术及应用
需求详述
FRP材质罐体或塔器上管孔、人孔的自动开孔装置。
具体参数要求：
1.罐体直径范围1.5-4.5m；
2.罐体侧面开孔，圆孔或方孔，位置误差≤3mm；
3.人工上罐体，实现工作台自动限位固定；
4.研究、选配适用的开孔刀具；
5.装置包含自动吸尘系统，清除切屑；
6.较人工开孔效率提升50%。
现有基础
对所需要开孔的产品规格分类建设范围数据库，研发执行器，测试所选用的各类刀具。
拟投资金
面议
9.压力管道元件自动焊接技术及应用
需求详述
公司产品目前分为两大类：一类是长输管道施工用设备；一类是工业自动焊设备。公司具有自动焊专机设备开发能力，可根据不同用户的需求开发自动焊专机。
针对焊接专机对管道／管件材质／尺寸、组对偏差等多元参数的自适应问题，突破焊接智能识别和工艺智能设计，执行的核心问题，满足石油石化项目现场对压力管道元件的焊接要求，通过提升设备智能化水平而达到提高焊接效率和质量稳定性
现根据压力管道元件的常用规格设计其机械结构，选择性价比高的焊接电源改造送丝机构，选择常用压力元件摸索焊接工艺，形成可执行的文件。
预期效果
适用于奥氏不锈钢，及普通碳钢的工艺管件。实现管件焊接自动化编程，满足焊口组对间隙0—2mm范围内的自适应作业。
现有基础
依托于我公司的焊缝自动跟踪技术，开发压力管道元件自动焊接专机，在实验中发现有缺陷，不能达成预定目标
拟投资金
面议
10.烧结机湿式除尘技术及应用
需求详述
目前钢铁企业烧结系统除尘技术主要为湿法除尘，存在水资源消耗大，效率不高的问题，我公司客户提出改进需求，现要针对此问题进行技术攻关，现需征集节水节能的除尘方案，降低用户设备运行维护成本
预期效果
在风量每小时 立方米，出风口pm2.5 10mg/m³，年运行时间7000小时的工况下，预期降低到年耗水量
现有基础
我公司已建立河北玻璃钢环保装备技术创新中心，集中研发资源攻关环保装备设计生产先关问题，累计获得专利100余项，发明专利6项。针对盖课题成立课题组立项研发，计划投入资金100万元，已到位40万元。
拟投资金
面议
11.波纹板法兰智能焊接机器人技术及应用
需求详述
不同弧度的波纹板四周焊接法兰预制构件，组装构成隧道或管廊支护波纹板。由于板厚度较大，波纹板波纹一致性、弯曲弧度存在较大偏差，侧边与法兰间隙不均匀，间隙可达5~10mm，且产品规格较多，单纯采用传统的机器人示教方法无法满足自动焊接需求。
预期效果
要求自动化焊接设备满足具体功能和参数如下：
波纹板厚度3~7mm
法兰厚度6~10mm
有焊缝激光识别、跟踪和纠偏的功能
具有变位机构，夹具适用于不同型号的波纹板
焊接效果：要求焊道平直美观，无明显瑕疵。无漏焊、夹渣、气孔、焊瘤、咬边、烧穿等现象。
焊接节拍：以最大工件为例，尺寸1600*6000mm，板厚10mm，双面8条焊缝满焊，焊接时长控制在50分钟之内（包含上料及空载时间）
现有基础
前期咨询过一些自动焊接设备厂家，但尚未找到合适的解决方案。希望高校或科研院所设计制造出较成熟可靠的自动化焊接设备，厂家出资购置。
拟投资金
面议
12.玻璃水准器自动视觉检测技术研究及产业化
需求详述
需要机械化升级、包含制造与检测。
水准气泡角度测量——有多种不同的角度测量需求需要自动满足。
主要技术——需要设计一套适应于各种气泡大小的高精度角度测量系统。
成熟度——新设备开发，相关技术成熟度未知。
成本——待定。
预期效果
角度测量准确度（以距离表征时<57miu）
现有基础
企业已经开展的工作及所处阶段——省科学院应用数学所的现有设备，但需要升级改造。
投入资金和人力——动态。
仪器设备——水准仪测量设备。
生产条件——车间环境
拟投资金
面议
13.失效轨枕自动切割技术及应用
需求详述
失效轨枕切割系统的改造：在原有技术基础上实现快速精度拆机和装机，减小转场设施要求。
预期效果
技术要求：
1.原有切割系统的模块化改造，实现快速拆装。
2.原有切割系统轻量化、小型化设计；
3.最小切割工作平台3×2m，同时切割6根轨枕。
4.单套日产量300根以上。
转场拆装48小时以内完成
现有基础
企业现有成熟失效轨枕切割系统，但拆装不便，转场效率低。
拟投资金
50-100万元
14.铁路道岔无损加固技术及应用
需求详述
对现有的一种铁路道岔无损加固装置的结构进行有限元分析，并提出优化建议，进行优化方案的有限元验证。加促设计到上道试用的进程。
预期效果
实现：
加固装置满足C70列车30T，运行速度100Km/t条件下装置的使用要求。
现有基础
现已进行铁路道岔无损加固装置的结构设计，尚无结果。
拟投资金
面议
15.铁路扣件热成型技术及应用
需求详述
（1）新型长寿面热成型模具材料的研发。
（2）解决现有H13热成型模具使用寿命低的问题，现有模具使用温度约200度，使用寿命为7-8小时约3000件产品。
（3）进行现有铁路扣件产品热成型模具结构优化设计。
现有基础
企业主要通过热成型工艺进行铁路扣件的热锻压生产，生产规模较小，无研发中心和专职研发人员，基于传统生产过程中积累的经验进行模具和工艺设计，有生产设备无研发设备。
拟投资金
面议
16.铜合金型材自动化拉伸加工技术研究及产业化
需求详述
在铜合金型材拉伸生产工艺当中，要完成上料、穿芯杆、料入位、夹头、拉伸等一系列生产动作。目前，这些工艺过程均为人员手工操作，工作环境差，技术落后，成本高，效率低。设备急需升级换代，进行现代化技术改造。主要技术内容如下：需要原料自动排料、送料、上料技术及装备；芯杆自动穿入技术及装置；夹头自动夹持及拉伸技术。同时与此相配的自动化控制技术等。
预期效果
该技术实施后可实现预备（非拉伸）时间提高3-5倍，人员可实现单机无人化操作。
现有基础
现在企业已经完成半自动化改造，可以人工控制操作台，使机器进行以上工作，但是上料、穿芯杆、入料等三个步骤仍需人工搬运，耗时耗力，处在初始研发阶段。公司改造准备投入资金50~100万元，和人员配合。
拟投资金
50~100万元
17.防堵溢流帽视觉在线识别检测技术及应用
需求详述
产品：汽车用盘式、鼓式制动器衬片及蹄片。
人工放“帽”——有多种不同的钢板“基座”，要求自动放置白铁“帽”上去以供自动冲压。
主要技术——需要设计一套或多套自动化放“帽”设备，基座不同，帽的直径也不同，以解决现有的人工放置效率低下问题。
成熟度——新设备开发，相关技术成熟度较高。
预期效果
预期技术指标——位置准确度（x-y坐标，偏差<0.5-1mm），一次冲压的帽的个数（n，2-6，越大越好），多次冲压之间的时间间隔t（<5s，越短越好）
现有基础
企业已经开展的工作及所处阶段——已经量产。但在所需环节处完全人工，需要现有效率至少提升6倍才满足生产所需。
投入资金和人力——计划10万，但可调整。人力全员配合。
仪器设备——单孔冲压设备。
生产条件——车间环境。
拟投资金
面议
18.全自动等比热压成型机多机协同技术及应用
需求详述
整个生产线八台主机与后方两台机器人，两组称料机配合连贯，压制出的刹车片无溢料，密度相同。
预期效果
整个生产线八台主机与后方两台机器人，两组称料机配合连贯，压制出的刹车片无溢料，密度相同。
现有基础
项目整体研发设计已经完成。其中刹车片等比压机以及称料机是比较成熟的设备，在自动化操作的过程中，比较困难的是实现自动取放钢背的问题，我们经过不断试验，采用六轴工业机器人上面安装电磁铁吸取钢背，初期遇到以下问题：温度比较高，钢背后面有凸台无法吸钢背。后期我们联合电磁铁厂家设计了一种耐高温的电磁铁，另外在每个小电磁铁上方增加了一个弹簧浮动装置，可以保证其中一个或者两个电磁铁碰到钢背凸台后，可以缩回。这样针对大部分品种，钢背吸取部分对正钢背中心，便可以实现自动取放钢背以及成品。
拟投资金
面议
19.铁路隧道自粘式止水带生产技术及应用
需求详述
项目利用公司原有建筑实施，改建密炼中心、橡胶止水带挤出流水线，淘汰落后的生产设备，购进温控及冷却系统，干燥、除尘设备，提升了产品的质量，提高了生产效率，使产品质量得到更好保障，又降低了产品成本，达到了节能降耗的目的，使环保水平又上一个新的台阶。机器设备的正常运转，产品的稳定性，产品的合格率得到保证。
预期效果
硬度（邵尔A）=60，拉伸强度MPa ≥17,扯断伸长率≥500，撕裂强度KN/m≥35，压缩永久变形≤30
现有基础
微波橡胶止水带生产线已安装好处在调试阶段，密炼中心设备正在安装中。
拟投资金
面议
20.三元乙丙盾构条群模协同高效挤出技术研究及产业化
需求详述
我公司正在为盾构管片防水材料提高产能方面做相关的研发。目前挤出机磨头内部流量不一致，造成4条成品宽窄不匀。需要能够成功挤出4条盾构管片密封垫，提高产能、节约成本。
现有基础
优化了炼胶工艺，购置了大型微波硫化生产线，配备了群模工装
拟投资金
面议
21.车载粮智能钎样技术研究及产业化
需求详述
空心钢钎插口袋的方法了，已有专门的机械设备，到了自动化和智能化的阶段。由于现在的收粮验粮多是运输卡车，全自动扦样机就是专门为实现车载、散粮无盖运输车的自动扦样而设计制造的，扦样机上安装有探头，整个取样过程透明公开，粮食扦样机就有着自动程度越来越高，工作效率越来越快的特点。 
具体技术要求为：整机系统为机械部分和电控部分。机械部分有龙门架或旋转架、移动小车、移动扦样杆和吸粮器。这些机械部件的运动完全是自动化，任意可控。电控部分要实现对各个机械机构的准确控制，同时，要实现对粮食类别的分辨鉴别。要达到设备刚性好，自动化程度高、视频监控、遥控操作、省时省力、操作方便，准确可靠的水平。 
预期效果
通过智能检测系统实现对来捡车辆的车厢的自动化识别，保证扦样杆准确插入车厢内，实现自动、现实、高效的完成粮食检测
现有基础
企业已完成了机械部分的开发工作。准备投入50万元完成电气控制技术的开发实现。
拟投资金
50万元
22.明胶片智能分拣包装技术及应用
需求详述
装置：明胶片自动分拣、称重包装装置。
具体技术要求：
1.明胶片自动分拣功能：自动识别、剔除残次品明胶片（片体断裂、表面破损、表面纹路不清晰）；
2.合格明胶片的自动称重功能：自动计量称重为固定包装质量，1kg±5g；
3.明胶片自动包装功能。
4.通过安装智能检测系统，实现明胶片瑕疵产品（片体断裂、表面破损、表面纹路不清晰）的自动识别，提高效率、避免漏检、降低成本
5.通过智能并联机器人，将识别出来的瑕疵产品捡进废料箱
6.安装传送带，实现产品的自动落料
现有基础
小包装自动给袋包装机已经有研发突破
拟投资金
面议
23.高升程重载式高温提升技术及应用
自动清扫式矿山物料输送机技术及应用
需求详述
在原有产品基础上进行创新改造，新产品、新工艺进行构思开发和创造，对新产品具有创新性、创意性、突破性，提高提升机的提升高度，物料温度的耐磨性，加强智能化、自动化程序控制系统。
预期效果
提升机达到高度可调，提升输送量最大，由1m³/h直到200m³/h，提升高度可达50米，物料温度可达1000°，提升现有的产品质量，提高商品率，降低成本，环保高效。  
现有基础
目前正在对提升机给料装置的研究，自动清扫功能新型输送机的研究，高度可调的提升机的研究，平面转弯带式输送机的进行研发，高性能移动式提升机的研究等。
拟投资金
面议
24.箱体零件在线通过式全自动抛丸技术及应用
需求详述
针对一种箱体零件内外表面的除锈抛光设计开发一种在线通过式新型抛丸机。该抛丸机应达到的技术要求：被抛零件要实现在线的自动移动、旋转，最大限度实现内部表面的无定姿外展，时时变换内外表面与抛丸方向的对应；自动检测和计数功能；实现上料卸料简单方便不用手工挂料和卸料。设备要实现抛丸工作面空间容易实现，方向可控。设备效率高，结构简单。
现有基础
企业已经开展的工作是刚刚提出新的想法，现在仍用旧的设备生产，准备投资80万元，开发先进的抛丸新设备。
拟投资金
80万元
25.聚氨酯隔振柱硫化成型技术技术及应用
需求详述
包括聚氨酯配方优化技术以及硫化成型用自动模具技术。
技术参数：
1.制备产品尺寸：圆柱直径300-600mm；高度120-160mm；
2.解决抛分模具制备时的变形问题，问题模具中套尺寸：400mm以上内径，厚度20mm；
3.自动硫化成型；自动脱模；
现有基础
企业现有剖分式聚氨酯硫化成型设备，采用剖分模具中套，中套厚度20mm，车削成型后线切割制备剖分式中套，切割后产生变形。
拟投资金
面议
26.基于分布式能源的轨道交通配件智能感知与评估技术研究及产业化
需求详述
公司面向高速公路、高铁、地铁等交通基础设施，提供配套产品。目前需求为产品检测技术的智能化集成，产品如支座的关键参数（转交、位移、受力状态）的智能化检测。现有方法存在功耗大需要频繁更换电池、数据传输困难、使用寿命短等问题。
预期效果
要求从施工过程开始，一起安装，一体化设计，通过无线方式完成状态监控。目前感兴趣方式为无线供电RFID传感器。
现有基础
对于提出需求“产品智能化集成检测技术”，为目前研究领域难题，需要克服关键技术难点。目前公司已经对一些有潜力的技术方法进行了尝试，正在深入的探索研究过程中。揭榜牵头单位为国内高等院校、研究所或企业，在新材料、功能材料一体化、智能传感器芯片、模组、低功耗物联网系统、无线技术标准、人工智能等领域有丰富的研发人员和成果，对桥梁支座结构设计、关键结构的荷载机理以及服役分析有较强的研究和试验条件；技术成果具有自主知识产权，所研发成果的产业链具有较高的自主可控性；鼓励以产学研方式联合研发，对结构功能一体化材料及传感器电路、制备和生产配套有完善的产业链支撑。
拟投资金
面议



